


GENEL BiLGI

Tanim:

Isitma, sogutma ve havalandirma sistemlerde kullanilan
Lineer Menfezler estetik gérinim sayesinde en ¢ok
tercih edilen Grindar.

Lineer menfezler genis mekanlarin, i1siltiimasi,sogutulmasi
ve havalandiriimasinda, emis ve ufleme menfezi olarak
kullanildigi gibi ayrica fan-coil ve radyator Ustl ve 6nlinde
en c¢ok tercih edilen drinlerdir.

Kanatlar arasindaki mesafe ve kanat profilinin kalin
yapisl, teknik agidan saglam bir yapi saglamasi yaninda,
dekoratif faktorlerin 6n planda oldugu mekanlarda da
estetik gérintistyle ideal bir havalandirma ekipmani
olmaktadir. Lineer gérinim istenen ortamlar igin birgok
lineer menfezin birlesmesiyle metrelerce uzunlukta
menfezler elde edilebilmektedir.

Ozellikleri:

« Ufleme ve toplama kanallarinda kullanilir.

» Cok amach kullanima misait olan Lineer Menfezler
dar veya genis kasali olarak imal edilirler.

« Cerceveli veya gergcevesiz olarak imalati mevcuttur.

» Tamami 6zel ¢ekilmis aliminyum profilden imal
edilmektedirler.

+ Kanatlar trtin modeline bagli olarak 0° veya 15° agili
olarak imal edilirler.

« Eloksal, analog veya elektrostatik firin boyal olarak
kullanilabilir. Firin boya rengi RAL toz boya
katologundan belirlenir.

« Ufleme havasi ayari icin damper ilavesi yapilabilir.
Damperler, paralel veya zit kanat olarak imal edilirler.

Siniflandirma:

LM 100 - 15° Kanat Acil Standart Lineer Menfez,

LM 200 - 0" Kanat Acili Standart Lineer Menfez,

LM 300 - 0° Kanat Acili Standart Lineer Menfez,

LM 301 - 15° Kanat Acili Konvektor Lineer Menfez,

LM 400 - 0" Kanat Acili YUkseltilmis Déseme Tipi Lineer Menfez,
LM 401 - 15° Kanat Acili YUkseltilmis Déseme Tipi Lineer Menfez,

LM 400
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LM 100 LINEER MENFEZ

Fan-coil ce radyattr ustlerinde kullaniimak tzere 15° acili kanat
profilinden imal edilmistir. LM100 tip lineer menfezler, istege
bagli olarak damper ilavesi yapilabilmektedir.

STANDART OLCULER
Her menfez WxH 8lgisu ile isimlendirilir.
w 300 500 500 750 750 1000 1000 1000 1000
H 75 75 150 150 250 150 250 300 500
Cerceveli 15 Cercevesiz
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MONTAJ TiPLERI

Uygulama sekli ve uygulama yerinin 6zelliklerine gére; vidali, sustali ve mandalli olmak zere U¢ degisik montaj
sekli mevcuttur. Standart olarak vidali montaj uygulanmakta olup, siparis sirasinda montaj sekli belirtiimelidir.

(W+15) x (H+15)
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VIDALI MONTAJ

Standart montaj sekli olup; menfez gercevesi tzerine agilan @4 mm montaj
deliklerinden havsa bash vida ile vidalanarak monte edilir. Radyatér Ustu
montajda deligi zerine diisey olarak birakilarak vidasizda kullanilabilir.
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Vidali Montaj
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(W+15) x (H+15)

SUSTALI MONTAJ

Derin oturma yUzeyi bulunan uygulamalarda iyi sonug verir. Menfez kasasi yan
ylzeylerine takilan ¢elik sustalarla montaj deligine sikistirilarak monte edilir.
Koér kasall veya kasasiz olarak uygulanabilir.
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Sustali Montaj

(W+30)x(H+30) —
(W+15)x(H+15) —
@ MANDALLI MONTAJ
| ‘ - Korkasa Koér kasall olarak uygulanabilir. Kér kasa montaj deligine monte edilir.
i Montaj i¢in yayh mandal menfez lizerine tespit edilir ve mekanizma tornavida
;H”if ——R E E ile hareket ettirilerek mandal kér kasaya oturtulur.

Mandalli Montaj
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